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Abstract of the corresponding document US4826548 

A roll of composite tape comprising an adhesive tape and a strippable bacl<ing tape is paid out and the 
adhesive tape and the strippable tape are separated. A hole of predetermined diameter is punched 
through the strippable tape and the strippable tape and the adhesive tape are brought back together 
again such that a circular portion of the adhesive face of the adhesive tape remains exposed through the 
hole punched in the strippable tape. The exposed portion of the adhesive face of the adhesive tape is 
applied against a face of a lens placed on a support by displacing at least one of the support and a buffer 
towards each other. A cutting device is used to cut the adhesive tape around the peripheral edges of the 
lens and the lens is removed together with its cut-out portion of adhesive tape. The remaining portion of 
the adhesive tape and the punched strippable tape is also removed, and the above operations are 
repeated for each lens in a series of lenses. 
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^) Dsns ce proe6d$, on diroule un rouleau S d'un ruban 
composite 9 fbrmS d'un ruban adhSsIf 9a et d'un ruban petaUe 
9b, on sipare du ruban adhteif la wban pelable. on pobigonne 
un trou de dismdtre prAddtemiln6 dans le niban (Mlable, on 
rsgroupe le ruban pelable et ie ruban adMsif de telle manidre 
qu'uns portion ronde de la face adhesive du ruban adhdsif 
reste axposie d travers le trou du ruban pelable poin;onn6, on 
applique ladlte portion exposie de la face adhesive du rubsn 
adhdsif sur une face d'une lentille L plac6e sur un support 29, 
par d6placement relatif de I'un au molns dudit support et d'un 
tampon 31 fun vera t'autre, on ddcoupe au moyen d'un dispo- 
aitif de coupe 32 le ruban adhtoif autour du bord p6riph6rique 
de la lentille, on dvacue la lentille svsc la portion dfieoupiSe de 
ruban adtiteif, on dvacue la partis dteoup6e reatante du ruban 
adhisif et le ruban psiabis poinconnfi, et on ripite lea opfira- 
tions prSc6dentes pour cheque lentille d'une afti'a de lentlilea. 
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La preeente • invention concerne un proc6dd e-t un apparel 1 
pour coller un iilm protecteur sur une face d'une serie de' 
len-tllles oph-talmiques. 

Dans le domaine de la fabrication des lentllles 

5 oplitalaiiquest 11 est souvent n^eessalre d'appllquer un film 
adbesif sur la surface d'une lentille pour la protdger contre 
les rayures ou contre les attaques par des corps strangers, par 
exemple lore d' une operation dite de "blocage" ou de "glantage" 
d'une lentille Copdratian consistant & fixer un bloc ndtalllque 

10 sur une face de la lentille, par coul&e d' un metal & bas point 
de fusion, en vue du montage subsequent de la lentille sur le 
porte- lent! lie d'une nacblne & eurfacer, d'une maeliine a 
ddborder ou d'une machine & polir les lentllles ophtalnlques> . 
L' application d' un tel film adhesif protecteur est tout 

15 particulierement reconraandd dans le cas des lentllles en une 
matldre organique, aals elle peut aussi dtre effectu6e dans le 
cas des lentllles en verre. 

Pour appliquer le film adbfesif sur une face d'une lentille, 
11 est connu de placer la lentille dans une cavlte ouverte vers 

20 le haut, sur un support pouvant dtre d^plaed verticalement dans 
la cavity sous 1* action d'un v6rln. Un ruban adh^slf est 
ensuite amen^ manuellenent au-deesus de la cavite dans laquelle 
ee trouve la lentille, et vlent fermsr celle-ci. Une macbolre 
annulalre est ensuite ddplao^e nanuellement et vlent plaquer le 

S5 ruban adb^sif et le maintenir contre le bord de I'ouverture de 
la cavity. Le support de lentille est ensuite deplac^ 
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verticalement vers le haut au moyen du verin, ce qui a pour 
eSfet d'appliquer le ruban adhesif centre la face soperieure de 
la lentllle, eventuellement avec I'alde du vide si la cavite 
est relies a une pompe A vide. Le ruban adhesif est ensuite 

5 decoupe manuelleaent par I'operateur autour de la lentiile 4 
I'aide d'un ootil de coupe du genre "cutter". La niSclcire est 
ensuite ouverte nanuellenent et la lentllle evacuee 
manuelleaent avec la rondelle de film adh6slf coll6e sur sa 
face superleure. Toutes ou presque toutes les operations 

Xo suslndiquees etaient done effectuees aianuellement, done a une 
cadence relativement lente. Bn outre, 6tant donnS que le ruban 
adhesif est inltialeinent plat et que la face 4 protdger de la 
lentllle a babituelleinent une surface courbe, on ne peut 
gen^ralement pas 6viter la formation de plls pendant 

15 1' application du ruban adhesif sur la face de la lentllle, en 
partlculler lorsque ladite face de la lentllle a une forte 
courbure <o'est-a-dlre un falble rayon de courbure). De tels 
plls nuisent i une bonne adherence du ruban adhesif sur la face 
de la lentllle et 4 I'obtention d'une couche d'6pai©seur 

20 unlforine entre la lentille et le bloc nietallique qui est 
ulterieurenent could eur le film adhdeif. 

La prSsente invention a done pour but de fournir un procddS 
et un appareil peraettant de coller un film protecteur sur une 
face d'une sdrle de lentlllee opbtalmiques 4 une cadence 

25 nettement plus eievde qu'avec la technique antfirleurement 
connue. 

Subsidiaireaent, la presente invention a dgalement pour but 
de fournir un appareil du genre susindlqud dans lequel le film 
protecteur ■ est appliquS sur la face de la lentille, sans qu'll 
30 ee forme des pi is, nAme si ladite face a un faible rayon de 
courbure. 

Subsidlaireinent, 1' invention a encore pour but de fournir 
un appareil du genre eusindlqud. capable d*appliquer le film 
protecteur sur la totalite de la face de la lentille 4 
35 proteger, quel que soit le diametre de ladite lentille. 

Le procedd de la pr4sente Invention est caractdrise en ce 
qu'il conrprend les operations conslstant 4 placer une lentille 
de ladite serie de lentilles sur un support, 4 derouler un 
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rouleau d'un ruban composite foraie d'un ruban adhesif, ayant 
une iace adhesive, et d'un ruban pelable recouvrant ladite face 
adhesive, a separer du ruban adhdsif 1b ruban pelable, a 
poln^onner un trou de diametre prede'termine , plus grand que 

5 celui de Xa lentille, dans le ruban pelable s^pare du ruban 
adbesif, & regrouper le ruban pelable' poin^onne et le ruban 
adb^sif de telle manidre qu'une portion ronde de la face 
adhesive du ruban adhesif reste exposfee & travers le trou du 
ruban pelable poin9onn^, & £aire passer le ruban pelable 

10 poin9anne et le ruban adb^slf entre ledlt support et un tan^on 
d'appul, A appliquer ladite portion expoede de la face adhesive 
du ruban adhesif sur une face de la lentille placee sur le 
support I par d^placenent relatif de I'un au noins dudit support 
et dudit tanpon I'un vers 1' autre. & ddcouper le ruban adhesif 
autour du bord p^riph^rique de la lentille. & ^vacuer la 
lentille avec la portion d^coup^e de ruban adh6sif collie sur 
la face de ladite lentille et fonoant ledit film protecteur. & 
6vacuer la partie d^coupee restante du ruban adhdslf et le 
ruban pelable poin^onnS, et & rSpdter les operations 

gQ precedentes pour chaque lentille de ladite s§rie. 

De prdf<lrence, pendant I'operatlpn d' application du ruban 
adhesif sur une face d'une lentille, le ruban pelable est 
poiii9onne en preparation de 1' operation d' application du ruban 
adhesif sur une face de la lentille suivante de ladite serle de 

25 lentllles. outre, pendant 1' operation d' application du ruban 
adhesif sur une face d'une lentille et I'opdration de decoupa^ 
du ruban adhesif, le ruban coaposite est de preference pi nee 
entre deux macholres coiqportant des traue clrculaires alignes 
ayant un dianetre interieur correspondant au diandtre du trou 

30 poln«;onne dans le ruban pelable. 

L' apparel 1 pour la aise en oeuvre du precede de la presente 
invention cosmrend essentlellement une boblne derouleuse, qui 
porte un rouleau dudit ruban coaposite. un premier Jeu de 
rouleaux de guida^ pour gulder le ruban eonposlte suivant un 

35 trajet predetermine, un second Jeu de rouleaux de gpuidage pour 
gulder le ruban pelable du ruban composite suivant un trajet en 
forme de boucle, qui s'ecarte dudit trajet predetermine et 
revient se fcndre avec celul-dt un dispositif de poin^onnave 
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place sur le trajet en boucle pour polngonner le rubon pelable. 
un support de lentille situe d'un cdt^ dudit tra.let 
pred6terniln6 du ruban coaposlte, du c6t6 du ruban pelable, en 
aval dudit trajet en boucle, un tampon d'appui situe de 1' autre 

5 cote dudit trajet prddeternine dans 1* allsneoent du support de 
lentllle, I'un au noins dudit support de lentille et dudit 
tampon d'appui etant monte mobile perpendiculairement audit 
trajet pred6termln6, au molns un moyen d' actidnneaent reli6 a 
I'un dudit support de lentllle et dudit taii^oh pour presser 

10 entre eux le ruban coniposite, un dispositif de coupe sltud sur 
le trajet predetermine du ruban composite en aval dudit trajet 
en boucle, et un moyen d' entrainement agissant sur le ruban 
composite pour le ddplacer le Ions dudit trajet predetermine. 

De preference, le dispositif de poin^onnage comporte un 

15 poinijon et une matrlce qui ont un diametre plus grand que le 
plus grand diametre existant de lentllles ophtalmlques. De 
preference, le dispositif de coupe comprend un support monte 6 
rotation autour d'un axe qui est perpendiculaire au trajet 
predetermine du ruban composite, deux lames de coupe qui sont 

20 montees sur ledit support et s'etendent paralieiement audit axe 
& equidistance de celui-cl, et un moteur accoupie audit support 
pour le fair© tourner avec les deux lames de coupe autour dudit 
axe. Avantageusement, les deux lames de coupe sont reglables en 
ecartement par rapport h I'axe de rotation du dispositif de 

25 coupe. 

D'autres caracterlstiques et avantages de la presents 
invention ressortlront mieux au coux:e de la description 
suivante, donnee <i tltre d'exemple en reference aux desslns 
annexes sur lesquels : 

30 La figure 1 est une vue en partie en elevation laterale et 

en partie en coupe vertlcale. montrant un mode de realisation 
de I'appar^il de la presents invention. 

La figure 2 est une vue en coupe montrant > h plus grande 
ecbelle. le dispositif de poin^onnage de I'apparell de la 

35 figure 1. 

La figure 3 est une vue en partie en elevation laterale et 
en partie en coupe vertlcale, montrant, a plus grtande echelle, 
d'autres elements actlfs de I'appareil de la figure 1. 
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L' apparel 1 de la figure X, qui peut falre partie d'ur.e 
machine de preparation et de "blocage" ou "glantage" de 
lentilles opbtalmiques. costprend une bobine derouleuse 1 et une 
boblne enrouXeuse Z, qui eont nontees -a rotation dan's un 

5 chassis 3. La bobine enrouleuee 2 peut etre entrainee en 
rotation par un asoteur 4t par exenple un.aoteur electrique dont 
X'arbre de sortie 5 est relie A. I'arbre d' entralnenent 6 de la 
boblne enrouleuse 2 par une transnission appropriee 7, par 
exenple une transmission par chaine. 

10 La bobine derouleuse 1 porte un rouleau & d'un ruban 

composite 9 forme d'un ruban adbdsif 9a et d'un ruban pelable 
9b recouvrant la face adhesive du ruban adhesif 9a. Le ruban 
composite 9. qui est d^rould du rouleau 6. passe tout d'abord 
au-dessus d'une prenldre table lli puis sur un rouleau de 
" guidage 12 i la sortie duquel le ruban pelable 9b est s^pare du 
ruban adheslf 9a. Ensulte, le ruban pelable 9b suit un trajet 
en boucle en passigint successlvement autour des deux rouleaux de 
guidage 13 et 14, et les deux rubans 9a et 9b sont regroupes en 
passant ensemble entre une paire de rouleaux 15 et 16. Ensuite, 

20 le ruban composite 9 passe au-dessus d'une seconds table 17, a 
faible distance de la face superieure de celle-ci, puis autour 
d'un rouleau de guidage 19, i>our €tre. enfin rdenrould sur la 
bobine enrouleuse 2. Le ruban composite 9 peut dtre par exemple 
constitue par un ruban commercialise par la Society "3K" sous 

25 la reference "1641". 

L'appareil de la figure 1 coarorend en outre un dispositif 
de poln^onnage 21 Cnontrd plus en details dans la figure 2>, 
qui est install^ sur le trajet en boucle sulvi par le ruban 
pelable 9b, entre les rouleaux de guidage 13 et 14. De 

3Q pr^fSrence, le poln^on 22 et la matrice 23 du dispositif de 
poln^onnage 21 ont respectlvement un dlametre exterleur et un 
diam&tre intdrleur qui sont un peu plus grand que le plus grand 
diam6tre exlstant de lentilles ophtalalques. Par exemple, le 
diamstre du poin^on 22 et de la matrice 23 pourra etre compris 

^5 entre 85 et 90mm. Pour son actionnement, le poin^on 22 est 
relld & la tlge de piston 24a d'un vSrin 24, par exemple un 
vdrin pneumatlque. Chaque fols que le polncon 22 est actionne, 
la rondel le deccupee par celul'^cl dans le ruban 9b est electee 
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par soufflage d'air coxsprlme a travers un trou 25 perce au 
centre die la face frontale du poin(;on 22. Le trou 25 caimsunique 
avec un passage 25, qui est perce radialenent dans le poin<;oii 
22 et qui, lorsque celui-ci occupe la position representee dans 
la partie gaucbe de la figure 2, connunlque lul-ndine avec un 
passage 27 percd radlalenent d^ne la natrlce 23 et raccord^ par 
un raccord 26 et par un tuyau Cnon inontr^) A. une source d'alr 
conprime (egalenent non montr^e). 

L'apparell de la figure 1 conprend en outre un support de 
lentllle 29, un tanpon d'appui 31 et un diepoeitif de coupe 32. 
Le support 29, sur lequel peut 6tre posSe une lentllle L, dont 
I'une dee deux faces, par exenple la face convexeT doit etre 
recouverte d'un film protecteur, est 8itu6 au-dessous d'un trou 
clrculaire 34 (nleux visible dans la figure 3> de la table 17. 
Le trou 34 a un diaia6tre 6gal ou 16g6re»ent plus grand que le 
dian^tre des trous forads par le dlspoeltif de pol&^onnage 21 
dans le ruban 9b. La lentllle L peut 6tre maintenue sur le 
support 29 par exenple au noyen d'un dispositlf d' aspiration 
non inontre. Le tanpon d'appui 31 est 6ltu6 au-dessus du ruban 
composite 9 et du trou 34. Le support 29 ou le tampon 31, de 
pr6f6rence les deux peuvent Stre d6plac6s I'un vers 1' autre 
coajne on le verra plus loin, pour appliquer le ruban adlifesif 9a 
du ruban composite. 9 sur la face exposde de la lentllle L 
port^e par le support 29. 

Comme cela est plus particulldrement visible dans la figure 
3. la region 17a de la table 17, qui borde le trou 34, est 
Ifegfereaent sur61ev6e par rapport & la face superleure plane de 
ladlte table, de manidre t farmer une macbolre fixe apte & 
coopdrer avec une m&cboire mobile 35 pour pincer le ruban 
composite pendant 1* operation d' application du ruban Bdh6slf 9a 
sur la face expos^e de la lentllle L et pendant X' operation de 
d6coupage du ruban adMslf Copdratlons qui seront d^crltes plus 
loin). La mftcholre mobile 35 oomporte u& trou clrculaire 36 qui 
a un diamfetre Int^rleur 6gal ou 16g6reiiient plus grand que celul 
du trou 34 et qui est axlalement aligns avec celui-cl. La 
m&cholre mobile 35 s'dtend entre et est flx6e & deux bras 
parall^les 37, dont un eeul est visible dans les desslns et qui 
sent montes plvotants, A une extrdmltd, autour d'un axe 38. A 
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leur autre extrenite. les bras 37 sont articul^s par un axe 39 
reepectlvenent eur les extresit^s des branches d' un etrler 41 
en forjne de XJ, La partie de fond de I'etrier 41 est 'lx6e au 
cyllndre 42 d' un verin. par exemple un verln pneumatlque, dont 
la tige de piston 43 est fixde & la table 17. Alnei, en 
actlonnant le vdrln 42,43. la in&ehoire mobile 35 peut 6tre & 
volonte ecart6e du ruban composite 9 pour le lib^rer et 
pernettre son avance, et serr66 oontre la aaclioire fixe 17a 
pour pineer le ruban 9. 

Un chariot 44 <figure 1> est nontfe mobile par rapport di la 
table 17 dans une direction parallele a I'axe du trou 34, conme 
indique par la double fl&cbe F. Le chariot 44 est reli^ a la 
tige de piston 45 d'un v6rln 49. par exemple un vdrin 
pneumatlque, et peut 6tre ddplace entre deux positions llmites 
dSf inies respectlvement par des butdes rdglables 47 et 46. Deux 
ddtecteurs 49 et 51 sont respect Iveasnt assoclds aux butdes 47 
et 48 et dmettent un signal lorsque le chairiot 44 arrive dans 
la position liaite correspoadante . 

A son extremlte in£6rieure le support 29 est accouple & un 
arbre 52 qui peut etre tourne d'un angle pr6ddtermin6 < dans les 
deux sens de rotation, par un dispositif d' actionnexoent 53 
port6 par le chariot 44. Le dispositif d" actionnement 53 peut 
6tre par exemple constitu^ par un pignon qui est £ix& & 1' arbre 
52 et qui est en prise avec une crdmailldre relive & un v^rin, 
par exemple un vferln pneumatlque. Ainsi, le support 29 peut 
@tre d^placd entre une premiere position dans laquelle le 
support 29 et la lentllle L portde par celui-d sont alignds 
avec le trou 34 de la table 37, et une seconds position dans 
laquelle le support 29 est ecartd lateralement du trou 34. Les 
premisre et seconde positions du support 29 peuvent 6tre 
ddfinies par une pldce en sail lie 54, qui' est fixie sur un c9t6 
du support 29 et qui peut venir en contaot avec I'une ou 
1' autre de deux but^es <non montr6es> fixdes au chariot 44. 
Deux d^tecteurs <un seul d^stecteur 55 est visible dans la 
figure 1> sont respectlvement aesocids A ces deux dernl^res 
but^es et dmsttent un signal lorsque le support 29 se trouve 
dans la position correspondante. 
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Lorsque le chariot 44 est dans la position deflnle par la 
butee 47 et que le support 29 est dans la seconde position 
(ecartee lateralejnent du trou 34 de la table 17). la partle 
superieure du support 29 apparait dans, une fenStre <non 

5 montree) prevue dans le cb&ssis de I'appareil. Dans cette 
position du support 29, une lentille L peut 6tre posde sur le 
support 29 <eventuel lenient evacuee dudit support) manuelleaent 
ou au noyen d' un dispositlf de transfert approprife. Lorsque le 
-support 29 est dans sa prealdre position (align^e avec le trou 

10 34 de la table 17) et que le chariot 44 est d6plac6 par le 
v6rln 46 dans la position d^flnle par la but^e 48, la lentille 
X, pr^alableaest aise en place sur le support 29 est presses 
centre la face adhesive du ruban adhssif 9a du ruban composite 
9 & travers le trou 34 de la table 17. 

15 Le tampon d*appui. 31 est con^u pour pouvolr 6pouser la 

forme de la surface exposde de la lentille L lorsque celle-ci 
est presses contre le ruban adbdslf 9a et repousse ce dernier 
centre le tampon d'appui 31. Elen que le tampon 31 puisse 
comporter un 616ment en une matidre compressible et 

20 61astique»ent d^formable, 11 est de preference constitu^ par un 
outil tel que celul d^crit dans la demands de brevet en France 
de la m&me demanderesse , d^pos^e le 27 Kare 1987, 
sous le numero 67 04284 et Intitul^e "Outil autoconf ormable & 
la surface d'une lentille opbtalmlque" . Bridvenent, eomme 

25 montrd dans la figure 3, le tampon d'appui 31 comprend un 
support 56 comportant une cavite 57 ouverte vers la table 17. 
Deux membranes elastiquement deformables 58 et 59 sont fixees 
par leur bord p6rlpherlque aux parole latdrales de la cavity 57 
et ddfinissent entre elles un eepace qui est rempll d'une 

30 matiere incompressible, en grains de petites dimensions, par 
exenple des bllles 61 en verre ou en acler ayant un dlamdtre 
d' environ 1mm. Alnsl, lorsque la lentille L et le ruban 9a sont 
presses contre la membrane 59, 1* ensemble 56-61 ee d^forne et 
6pouse ^troiteaent la face adjacente de la lentille L. 

35 L' ensemble 58-61 peut fetre alors tenporairement rigldife, de 
manl^re & former une surface rlglde d'appui, en effectuant le 
vide dans I'espace compris entre les deux membranes 56 et 59 a 
travers un orifice lateral du support 56 relife par un raccord 
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62 et par un tuyau <non iaon"tr6) i une source de vide <6galeiDent 
DosC xBontr6e> . 

Le support 56 du taaipon d'appul 31 est reli6 & I'extrdmltd 
Infferieure de la tige de piston 63 d'un verin, par exemple un 
verin pneuwatique, dont. le cylindre 64 est fix6 a un chariot 

65. En actionnant le verizx 63,64. le taxq>on d'appui 31 peut 
6tre & volontd Acarte du ruban. oonposlte 9 et de la table 17 et 
ane&e en contact avec la n&choire mobile 35, a proxinltfe 
ijun^diate de la face non-'adlxdsive du ruban 9a. Le cbariot 65 
est nonte iBobile par rapport au ch&ssis 3 et & la table 17, par 
exemple au noyen d' une glissiere & billes, dans une. direction 
parall&le au plan de la table et au trajet suivi par le ruban 
9. 

Le dispositif de coupe 32 est portde par un autre chariot 

66, qui est montS mobile par rapport au chariot 65, par exemple 
au noyen d'une glissi^re & billes, dans une direction 
perpendiculaire au plan de la table 17 et au trajet suivi par 
le ruban 9. Au chariot 66 est fixd le cylindre 67 d*un v^rin, 
par exemple un v6rin pneunatique, dont la tige de piston 68 
prend appui sur le chariot 65. Alnsi, en actionnant le vdrin 
67,68. le chariot 66 peut £tre dSplacd entre une position haute 
dans laquelle le dispositif de coupe 32 est dearth du ruban 9, 
et une position basse dans laquelle le dispositif de coupe est 
op^rationnel pour ddcouper le ruban 9. Deux butses <non 
nontr&es) peuvent Strs prdvues pour d^finir respect ivement les 
positions haute et basse du chariot 66. Deux d^tecteurs 69 et 
71 6ffiettent des signaux respectivensnt lorsque le chariot 66 
arrive dans sa position haute et lorsqu'il arrive dans sa 
position basse. 

Le chariot 65 est reliS a la tige de piston 72 d'un vferin, 
par exemple un v6rin pneunatique. dont le cylindre 73 est fixd 
au chassis 3. Ainsi, en actionnant le vdrin 72, 73, le chariot 
65 peut «tre ddplaed & volontd entre une premldre position 
limits, dans laquelle le tampon d'appui 31 est aligne avec le 
trou 34 de la table 17. et une seconde position limite, dans 
laquelle le dispositif ds coupe 32 est aligns avec ledit trou 
34. Des butdes <non aontrfees) peuvent 6tre prevues pour definir 
les deux positions liaites susaentionnees du chariot 65. Des 
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detecteurs peuvent etre susei prevus pour fiaettre des slgnaux 
respect I venent lorsque Xe chariot 65 arrive dans sa premiere 
position limite et lorsqu'il arrive dans sa seconde position 
1 Unite. 

5 Conne nontr^ dans la figure 3. le dispositif de coupe 32 

peut eoaprendre un support 74, en forme de fourcbe. qui est 
fixe a I'extremite inferleure d'un arbre creux 75 qui s'stend 
perpendiculalrenent a la table 17. L' arbre 75 est monte A 
rotation par des rouleaent© appropries dans un palier 70 fixe 

10 au chariot 66. Un arbre 76 s'6tend A I'intferieur de 1' arbre 
creux 75 et est fixe, A son extremite 6U3>erieure, A une plaque 
77, elle-nSme fix6e au chariot 66. L' arbre 75 et le support 74 
peuvent 6tre entralnes en rotation autour de X'arbrs 76 par un 
moteur 7B, par exemple un noteur electrique. Une poulle crantfee 

15 79 fix6e sur 1* arbre de sortie du moteur 78 transjnet le 
mouvenent de rotation de celui-ci, par !• intermediaire d'une 
courroie crantee 61. A une autre poulle crantee 62 flxee h 
1' arbre creux 75. Au moins une lame de coupe, de preference 
deux lames de coupe S3, constitutes par exemple par des lames 

20 scalpel, sont montdes sur le support 74 et s'6tendent 

paralieienent & I'axe de I'arbre 76 ft equidistance dudit axe. 
De pr6f6rence, les deux lames de coupe 53 sont reglables en 
fecarteiaent par rapport A I'axe de I'arbre 76, de telle fa9an 
que leur ecartement puisse Stre ajust6 en fonction du dlam^tre 

25 extferieur de la lentille sur laquelle le film proteoteur dolt 
etre appllqu6. A cet effet, chacune des deux lames de coupe 63 
est fix6e ft un porte-laae 64, Une vis 85 est montee ft rotation, 
ft see deux extrdmitts, par des rouleassts appropries dans les 
deux branches du support 74 en forne de fourcbe. La vis 65 

30 comporte deux parties filettes ayant des pas inverses, chacune 
des deux parties filetees etant engagee dans un trou taraudS 
eorrespondant de I'un des deux portes-lase 64. Un plgnon 
conique 86 est fixe ft la vis 85 dans sa partte nediane et est 
en prise avec un autre pignon conique 87 qui est fixe 4 I'arbre 

35 fixe 76. Deux places de guidage 68 et 69, respective me nt fixees 
aux portes-lame 84 emp&cbent ceux-ci de tourner avec la vis 85, 
tout en leur permettant de se d^piaoer le long de ladite vis. 
Ainsi, du fait de 1 ■ engrSnenent entre le pignon fixe 87 et le 
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pipnon 86, lorsque I'arbre 75 et le support 74 sent entraines 
en rotation par le noteur 76, las deux portes-lane 84 et les 
lames 83 y associees sont rapprocb6es ou Aeartees I'une de 
1' autre selon le sens de rotation du noteur 78. Les pas des 
deux filetages de la vis 65 ayant des valeurs connues et le 
rapport de transmission, qui est deflni par les deux pignons 86 
et 87 et par les deux poulies 81 et 82, ayant aussi une valeur 
connue, il est done possible de rdgler de man! ere precise, 
cfaaque £ols qu'on le desire, 1 * dcarteaent entre les deux lanes 

Q de coupe 63, en utllisant pour le noteur 76 un noteur pas h pas 
& coBrmande nun&rique. Des capteurs 91,93 et 93 pernettent de 
controler la rotation du disposltif de coupe 32 et la position 
des lanes de coupe 63. 

Les divers detecteurs dderlts plus baut sont relies 

" electriquement & un boitier de controle et de coninande 
contenant un microprooesseur connandant le fonctionnenent de 
I'apparell selon un cycle de f onctionnenent qui va naintenant 
etre deerlt. 

Le support de lentille 29 6tant dans sa seconde position 

20 <6cartee du trou 34 de la table 17) en attente d'une lentille, 
une lentille est posee sur ledit support 29 nanuelleaent par un 
operateur ou autonatlquenent au noyen d*un dlspositif de 
transfert appropri^. Ensulte, 1» operateur rentre sur un clavier 
<non nontre> le code de fabrication de la lentille L, lequel 

95 code indique notaonnent au nlcroprocesseur la valeur D du 
diaxn^tre de la lentille, de telle sorte que le nlcroprocesseur 
va pouvoir faire tourner le noteur 76. d' un nonbre de tour 
approprie pour rdgler I'^cartenent des deux lanes de coupe 83 
du dlspositlf de coupe 32 & une valeur Idgdreaent plus grande 

30 Cpar e.xenple : D-Mmn> que celle du diandtre de la lentille L 
nise en place sur le support 29. Au lieu de rentrer le code de 
falMTleation au aoyen d'un clavier, on notera que le code 
pourrait avoir 6t6 inscrit au pr6alable sur la lentille elle- 
netne, par exenple sous la forne d'un code & barres. Dans ce 

35 dernier cas, I'apparell peut' 6tre equipe d'un lecteur de code, 
qui lit le code a barres et le transaet au nlcroprocesseur. 
Ensuite, le cycle de f onetlonnenent est lancS par une ccnnande 
aanuelle emise par 1* operateur et/ou par un signal de 
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vaXldation enis par un ddtecteur (non nontrd> qui peut 6tre 
prevu sur le support 29 et qui enet ledlt signal de validation 
lorsqu'il detecte la presence d'une lentille sur le support 29. 
Ensuxte, le noteur 4 est deasarre pour entrainer la boblne 2 

5 a£in d'enrouler sur elle le ruban composite 9 et. par suite, 
afin de le derouler & partir du rouleau 6 de la boblne 1. Le 
noteur 4 est arrSt^ lorsqu'un trou pr6alablesient fom& dans le 
ruban 9b du ruban composite 9 par le dispositif de poin9onnage 
21 arrive en coincidence avec le trou 34 de la table 17. Par 

10 exes^lsi le moteur 4 peut 6tre arrdtd par le signal 6ais par un 
detecteur 94 <figure 2), qui est portfe par la matrlce 23 et qui 
est agence pour d^tecter le passage du bord arrldre d'un trou 
qui vlent d'etre form6 dans le ruban 9b par le dispositif de 
pDin9onnage 21, a condition bien entendu que la longueur du 

15 trajGt sulvi par le ruban 9b entre le detecteur 94 et le bord 
du trou 34 de la table 17 ait ^t« convenablement r6gl6 au 
prealable de fa^on & correspondre a un multiple entier de la 
distance entre les centres de deux trous success! fs formes dans 
le ruban 9b par le dispositif de poin^onnage 21. 

20 Dans le jb&ob temps, le support 29 est amen^ par le 

dispositif d* actionnement 53 dans sa premiSre position (alignee 
avec le trou 34 de la table 17> . Isim^diatement apr^s I'arrdt du 
moteur 4, le v6rin 42 est actionne afin de serrer fermement le 
ruban composite 9 entre la m&citolre mobile 35 et la m&cbulre 

25 fixe 17a. Ensuite, le v6rin 64 est actionnd afin d'amener le 
tampon d'appul 31 dans sa position basse, en contact avec la 
m&cboire mobile 35. Ensuite, le v6rin 46 est actionnd afin de. 
d^placer le cliariat 44 et le support 29 vers le baut pour 
presser la lentille L centre la portion ronde de la face 

30 adhesive du ruban adh6sif 9a, qui est exposfee a travers le trou 
34 de la table 17 et a travers le trou du ruban 9b du ruban 
composite. Ce faisant, la lentille L repousse le ruban adbdsif 
9a centre le tampon d'appui 31 qui, en ae d6forxaant, dpouse la 
forme de la face supferieure de la lentille L. Etant donn6 que 

35 pendant cette operation le ruban cos^osite 9 est fermement 
maintenu par les nAchoires 35 et 17a et 6tant donn^ que le 
ruban adbSsif 9a est en une matldre relativement extensible, le 
ruban adb^sif est applique et cplld sur la surface supdrieure 
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d« la lentllle L sans qu'll se forine des plls dans ledit 
ruban. 

Pendant 1' operation d' application du ruban adhesif sur la 
£ace sup^rieure de la l«ntllle L, le verin 24 est actlonnd a£ln 

> de poin9onner un nouveau trou dans le ruban 9b. 

Ensuite, suivant un node passible de f onctionneamnt de 
I'appareil, le tampon d'appui 31 est relevg dans sa position 
haute au aoyen du verln 64 » puis le chariot 65 est deplace vers 
la gauche <vu dans les flgui*es 1 et 3) au aoyen du verin 73, 

10 afin d'amener le disposltlf de coupe 32 dans 1' allgnenent du 
trou 34 de la table 17. Dans cette position. I'axe de I'arbre 
76 est axialesient alignd avee I'axe de la lentllle porte par le 
support 29. Le vSrin 67 est alors actionnd de nani&re & 
abaisser le disposltlf de coupe dont les deux lames 83 

15 transpercent le ruban adhesif 9a. En supposant que le rapport 
de transnission ddtermind par les deux poulles 79 et 82 et par 
les deux pignons coniques 86 et 87 est 6gal & 1 et que le pas 
des deux flletagee de la vis 65 est egal A O.Smm, le aoteur 78 
est alors actionn6 de telle fa^on que son arbre de sortie 

SO ef fectue un desii tour et que chacune des deux lanes de coupe 83 
decrit un arc de 160' pour ddcouper le ruban adh6sif 9a. En 
realite» chacune des deux laaes de coupe 63 decrit une portion 
de spirals. En effet, en plus de son aouveaent de rotation, 
chaque laae de coupe ee dAplaee, sous 1* action de la vis 69, de 

25 0,25aa en dlrec-tlon du bord de la lentille L. II en resulte que 
la rondel le decoupee par les lanes 63 dans le ruban adhesif 9a 
reste attaehde audit ruban en deux points dianetraleaent 
opposes de la rondelle, nais oela n'est pas gdnant car les deux 
points d' attache sont tr^s pettts et peuvent Stre facileaent 

30 ronpus au naioent de 1' evacuation de la lentille I. avec la 
rondelle adhesive call6e sur sa face supdrieure. 

Bnsuite, le dispositif de coupe 32 est relev6 dans sa 
position haute au aoyen du v#rln 67 et le chariot 65 est ramene 
par le verin 73 dans sa position initiale dans laquelle le 

35 taapon d'appui 31 est alignd avec le trou 34 de . la table 17, 
I>ans le aftne temps, le chariot 44 est abaisse dans sa position 
basse par le v6rin 46, le support 29 est amsne par le 
disposltlf d' actionneaent 53 dans sa seconde position <ecartee 
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du trou 34 de la table 17) pour permettre 1 * evacuation de la 
lentllle L, aanuel lament ou au noyen d'un disposltif de 
transfert approprie, et la nise en place d'une nouvelle 
lentllle sur le support 29, et la n&chcJire jsobile 35 est 

5 ecartee du ruban coaposite 9 par le verin 42 a£ln de liberer 
ledit ruban. Ensuite, le moteur 4 est & nouveau actionne et le 
cycle d^crit ci-dessus reconnsence avec la nouvelle lentllle 
plac6e Bur le support 29. 

Sulvant un autre mode de fo&ctionneaent, qui est pre£drable 

3,0 au node de Xonctionneinent pr^cddenmient ddcrlt du point de vue 
de la duree du cycle de f onctionnenent, apr^s que le ruban 
adhfesif 9a a 6te applique sur la face supferieure de la lentllle 
L de la nani^re d^crite . pr6cedexaaient, on fait le vide dans 
I'espace 95 conprie entre le ruban adhSslf 9a et la membrane 59 

15 du tampon d'appui 31, afln de malntenlr la lentllle L sous le 
tampon d'appui 31. A cet effet, la m&cboire mobile 35 comporte 
un passage 96 raecorde par un raccord 97 et par un tuyau <non 
montrd) & une source de vide <6galement non montrde}. Ensuite, 
le chariot 44 est amene dans sa position basse par le v6rln 46, 

20 ce qui a pour effet d'abaisser le support 29, mais la lentllle 
L reste supportde par le tampon d'appui 31 & la fois sous 
1' effet de la substance adhesive du ruban adh^slf 9a et sous 
1' effet du vide et dans I'espace 95. Ensuite, le support 29 est 
amene dans sa seconde position par le disposltif d'actlonnement 

25 53 en attente d'une nouvelle lentllle. Pendant ce temps, un 
disposltif de transfert (non montr6> est amend au-dessous du 
trou 34 de la table 17 pour supporter la lentllle L. La 
presslon atmospherlque est alors retablle dans I'espace 95 et 
le tampon d'appui 31 est amene dans sa position baute par le 

30 verin 64. Ensuite, le cbariot 65 est deplacd pour aaener le 
disposltif de coupe 32 dans I'allgnement du trou 34 de la table 
17, et ledlt disposltif de coupe est actionnd comme decrlt 
pr6c6demment pour ddcouper le ruban adbdsif 9a autour du bord 
de la lentllle L. Aprds cette operation de coupe, le disposltif 

35 de coupe est ramene dans sa position haute par le vferln 67, le 
cbariot 65 est ramene dans sa position inltlale par le verin 
73, la lentllle L avec la rondelle adhesive collee sur sa face 
superleure est evacuee vers un autre poste de traitement par le 
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dispoeitif de transfert eusnent tonne, et enlin la n&cboire 
Bobile 35 est fecart-fee du ruban 9 par le ve-rin 42 afin de 
liberer ledit ruban. Vn nouveau cycle de f onctionneneat peut 
alors reconnencer avec une nouvelle lentllle prdalablenent mise 

5 en place sur le support 29 pendant 1' operation de ddcoupage du 
ruban adhesif 9a par le dispositif de coupe 32. 

Un dStecteur de fin de ruban 98 <figure I) provoque I'arr&t 
total de 1* apparel 1 et I'daleslon d'un signal avertisseur, 
lorsqu'il dStecte la fin du ruban 9. Dane ces conditions, un 

10 souveau rouleau 8 de ruban composite 9 est installs sur la 
boblne ddrouleuse 1. A I'extrenite avant du ruban cosrposite 9 
du nouveau rouleau 6, le ruban adh^eif Oa est sdpard du ruban 
pel able gb et leurs extrdalt^s avant sont rabout^es 
respect ivement aux extr^mtt^s arridre, encore prdsentes sur la 

15 table 11, du ruban adbteif 9a et du ruban pelabl'e 9b du ruban 
coaposite 9 pr^cddeanaent utilise. En outre, ei, it ce noinent, la 
boblne enrouleuse 2 est plelne, le ruban composite 9 est avance 
a travers I'appareil Jusqu'a ce que le nouveau rubas composite 
9 arrive au-del6 du rouleau de guldage 19. Le ruban composite 9 

80 est alors sectionne, le rouleau de ruban composite perfore 
present sur la bobine enrouleuse 2 est 6vacu6 et 1* extrfenite 
avant du nouveau ruban composite 9 est attaclvde & la bobine 
enrouleuse 2. L'appareil est alors prSt & fonctionner a 
nouveau . 

25 D'apres ce qui precede, il est clair que le proc6d6 et 

I'appareil de la pr^sente invention qui ont dtd ddcrits cl- 
dessus permettent de coller un film proteeteur en sdrie sur des 
lentilles ophtalmiques, quel que soit leur diam^tre, Sans 
froissement du film proteeteur et avec un minimum 

30 d' intervention bumaine dans la mesure oO I'appareil peut dtre 
largemsnt autoaatisd. £n outre, I'appareil peut op6rer h une 
cadence relativement 61ev6e. Selon des previsions raisonnables, 
I'appareil pourra traiter environ cent cinquante lentilles par 
heure. 

35 II ya de soi que la forme d' execution de la pr^sente 

invention qui a 6t6 decrite ci-dessus a fet6 donnfee a tltre 
d'exemple purement indicatif et nulleaent linitatif, et que de 
nombreuses modifications peuvent dtre facileaient appor^ees par 



16 



2613275 



i'honine de 1 ' arr eans pour autant sortir du cadre de la 
presente Invention. 
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RBVEITDICATIOZrS 



1.- Proc6d6 pour coller un fila proteoteur 8ur une face 
d'uae s6rie de lentilles ophtalmlques, caract6ris6 en ce qu'il 
comprend les operations oonsletant & placer une lentllle <L> de 
ladlte s6rle de lentilles sur un support <89>, ft ddrouler ujx 
rouleau CS) d'un ruban coatposlte C9> foriii6 d*un ruban adlidslf 
<9a}. ayant une face adhesive, et d'un ruban pelable C9b} 
reeouvrant ladlte face adhesive, & sdparer du ruban adb4slf le 
ruban pelable, A. poin^onner un trou de dlan6tre jareddteralnd, 
plus s^and que celul de la lentllle. dans le ruban pelable 
s6par£ du ruban adMsif , & regrouper le ruban pelable poin^onnS 
et le ruban adlidslf de telle nanldre qu'une portion ronde de la 
face adbAslve du ruban adbAsif reste expos6e & travers le trou 
du ruban pelable pain(;onn6, h faire passer le ruban pelable 
poln^onnd et le ruban adbdsif entre ledit support et un tampon 
d'appul <31>, a appllquer ladlte portion exposde de la face 
adhesive du ruban adbdsif sur une face de la lentllle plac6e 
sur le support, par dfeplacenient relatlf de I'un au aolns dudlt 
support et dudlt taaipon I'un vers I'autre, it ddcouper le ruban 
adhtelf autour du bord p>6rlpb6rique de la lentllle, h Avacuer 
la lentllle avec la portion d^coup^e de ruban adMsif coll6e 
sur la face de ladlte lentllle et foraant ledlt fila 
protecteur, a dvacuer la partle d6caup6e restante du ruban 
adb^slf et le ruban pelable poln^onnd, et h r6pdter les 
operations pr^cddentes pour cbaque lentllle de ladlte s^rle. 
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2. - Proo6d6 selon la revendlcation 1, caract6rlse en ce que 
pendant 1' operation d" application du ruban adhfeslf <9a> sur une 
face d'une lentille <L>, le ruban pelable t9b> est poln^onne en 
pr6paratioa de l'op6ration d' application du ruban adJjfisif sur 

5 une face de la lentille ©uivante de ladlte serie de lentllles. 

3. - Froc6d« selon la revendlcation 1 ou 2, caract6rlse en 
ce que l'op6ration d'6v»cuatlon de la partie ddcoup6e restante 
du ruban adbfesif <9a> et du ruban pelable poin^onnS C9b> est 
effectufee par rienrouleaent des deux rubans ensemble sur une 

10 bobine enrouleuse C2) entratnde en rotation, la rotation de la 
boblne enrouleuse provoquant le ddroulenent du rouleau <B) de 
ruban composite <9> et le passage de oelui-ci entre le support 
<29> et le tampon <31>. 

4. - Froo6d6 selon la revendlcation 3, caract^rls^ en ce que 
15 la boblne enrouleuse <2) est entraln6e en rotation par 

mtermlttence de fafon & falre avancser pas A. pas le ruban 
composite <9) , et en ce que 1' operation de poin^onnage du ruban 
pelable (9b), 1' operation d'applleation du ruban adbdslf <9a) 
sur une face d'une lentille a> et 1' operation de ddcoupage du 
20 ruban adh6sif <9a) autour du bord pSriphferique de la lentille 
eont effectu6es cbaque fois que le ruban composite <9) est 
iimnobile. 

5. - Proc6d6 selon la revendlcation 4, earact6rls6 en ce que 
pendant 1' operation d'applleation du ruban adhfesif <9a) sur une 

25 face d'une lentille ll.> et 1' operation de ddcoupage du ruban 
adbdslf, le ruban composite <9> est plnc6 entre deux a&cholres 
(17a, 35J coaportant des trous elroulalres allgnis <34,3e> 
ajrant un dlamdtre int^rleur correspondant au dlamdtre du trou 
poin^onnd dans le ruban pelable <9b>. 

30 6,- Apparel 1 pour eoller un film proteeteur sur une face 

d'une 66rie de lentllles ophtalaiques, caract6rl86 en ce qu'll 
comprend une boblne d^rouleuse (!>, qui porte un rouleau (8> de 
ruban coaqposlte <9> formfe d'un ruban adh6slf (9a>, ayant une 
face adhesive, at d»un ruban pelable (9b) recouvrant ladlte 

35 face adhesive, un premier Jeu de rouleaux de guldage 
(12,15,16,19) pour gulder le ruban composite (9) suivant un 
trajet prdddterzoln^ , un second Jeu de rouleaux de guldage 
<12, 13, 14, 15) pobr gulder le ruban pelable (9b) du ruban 
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composite sulvant un trajet en forme de boucle, qui s'fecarte 
dudit trajet pr6d6ternla6 et revient ee foadre avee celul-ci. 
un disposltlf d« poixifonnage <81> placA cur ledit trajet en 
boucle pour poln5onner le ruban pelable C9b>, un support de 

5 lentiHe {29> situ6 d'ua e6t6 du trajet pr6d6termine du ruban 
composite, du o6t6 du ruban pelable, en aval dudit trajet en 
boucle, un tampon d'appui <31> sltu6 ds I'autre c6t6 dudit 
trajet pr*d6termin6 dans I'allgnement du support de lentllle, 
I'un au moms dudit support de lentille <29) et dudit tampon 

10 d'appui <31> etant aont6 xaoblle perpendlculalreaent audit 
trajet predetermine, au mains un moyen d' actlonnenent (46,64> 
relie & I'un dudit support de lentille et dudit tampon pour 
presser entre eux le ruban ooxtpasite W), un dispositif de 
coupe (32> 8ltu6 sur ledlt trajet pr6d6taralne du ruban 

15 composite en aval dudit trajet en boucle, et un moyen 
d'eatrainement <2.4,5,6.7> agissant sur le ruban composite <9) 
pour le deplacer le long dudit trajet pr6d6termin6. 

7.- Apparel 1 seloa la revsndleatioa 6, earaetdrise ea ce 
que le disposltlf de poin<fonnaga <2l) coa^jorte un poln9on <22> 

20 «* u»e matriee {23) qui ont un diamfttre plus grand que le plus 
grand diametre existant de leatilles ophtalmlques. 

6.- Apparel 1 seloa la reveadicatloa 6 ou 7, caraeterisS en 
ce que ledlt moyen d'eatralaemeat comprend une bobiae 
enrouleuae <2> entralaee sa rotation par un premier moteur U>. 

25 Appareil seloa la reveadieation 6, caract6ris6 ea ee 

que l6 premier moteur <4) est entraSnd ea rotatioa par 
Intermittence. 

10.- Appareil seloa la reveadicatloa 9, caract6rls6 en ce 
qu'tl eompread uae table fixe <17). qui est situee d'ua cdte du 

30 trajet predetermine du ruban composite <9), du o6t6 du ruban 
pelable <9b> , en aval dudit trajet ea boucle du ruban pelable 
et qui comporte ua trou clrculalre C34> dont le diametre 
oorrespoad au dlaaetre du trou forme par le disposltlf de 
poinqfonnage (21) dans le ruban pelable, un premier oliariot <44) 

35 qui est monte mobile par rapport A la table dans une direction 
paralieie & I'axe du trou <34) de la table, ledit support de 
lentille C29) etant monte mobile par rapport au premier chariot 
<44) entre une premiere position dans laquelle le support de 
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lentllXe est alisa6 avec le trou de la table, et une eeconde 
position dans laquelle le support de lentllle eat 6cart£ 
latdralemeDt dudlt trou pour reoevolr use lentille <L). un 
premier moyen d' actlo&neme&t <53> jnoiit6 eur' le premier chariot 
<44) et reli6 au support de le&tille <29) pour ddplacer celui- 
cl entre ses preniere et eeconde posltloas.. et un second ii»yen 
d' actionnement <4e> rellA au premier chariot <44} pour dAplacer 
celui'-ci et le support de lentllXe <29>, lorsqu'll est dans sa 
prealdre position, entre une premiere position dans laquelle la 
lentille (L> portee par le support de Xentille est 6cartee du 
trou (34> de la table ° (17>, et une eeconde position dans 
laquelle ladite lentille est prees^e centre la face adhesive du 
ruban adbdsif <9a) & travers le trou <34> de la table et un 
trou du ruban pel able (Sb). 

11,- Apparell selon la revendicatlon 10, caracteried en ce 
qu'il conprend en outre un second chariot <e5> qui est rnont^ 
mobile par rapport & la table <17> dans une direction paralldle 
au trajet pr6d6terxDin6 du ruban eonposite <9>, un troisidne 
noyen d' actionneaent <64> nonte sur le second chariot et rell6 
au tampon d'appui (31) pour dSplacer oelul-ci entre une 
premiere position dans laquelle le tampon d'appui est dcarte du 
ruban composite <9>, et une eeconde position dans laquelle 
ledit tasqpon d'appui est A proximity immediate de la face non- 
adhdslve du ruban adh^slf <9a> du ruban composite, un trolsi^ms 
chariot <66} nonte mobile sur le second chariot <65> dans une 
direction perpendlculalre au trajet pr6d6termlnd du ruban 
composite <9), ledit disposltif de coupe <32> 6tant port6 par 
le trolsidae chariot, un quatridme a«3yen d' actionnement <67} 
nont6 entre les second et trolsldaie chariots (65 et 66 > pour 
ddplaeer ledit trolsldme chariot entre une premiere position 
dans laquelle le dispositif de coupe <32) est 6cart6 du ruban 
composite (9>i et une seconde position dans laquelle le 
dispositif de coupe est opdratlon&el pour ddcouper le ruban 
adhAslf <9a>, et un quatrldae moyen d* actionnement (73> relie 
au second chariot <65> pour le dfeplacer entre une premiere 
position dans laquelle le tasqpon d'appui <31> est alls&6 avec 
le trou <34> de la table <17>, et une seconde position dans 
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laquelle le dlspoel'tlf de coupe <32) est aligns avec ledlt trou 
C34> de la table. 

12.- Appareil eelon la revendicatloa 11, e&raot6rie« en ce 
que le dlspositif de coupe <32> comprend un support <74,75} 

5 nont^ rotation sur le trolsl^ne cliarlot <66> autour d'un axe 
<76> qui eet perpendlculalre au trajet prdddtermind du ruban 
oonpoeite <9) et qui, dans la seconde position du second 
chariot <65) • est aliga6 avec I'axe du tx-ou (34) de la table 
<17>, deux laaee de coupe <63} qui eont nontdes sur ledit 

10 support <74,75> et 6*6tende&t parallAlemsnt audit axe C76> & 
equidistance de celui-ci, et un second jnotewr <78> aontfe sur le 
troieidxie chariot C66> et aocoupld audit support <74,75; pour 
le falre tourner av«c les deux lanes de coupe <83> autour dudit 
axe <7e}. 

15 13.- Appareil selon la revendication 12, caraot6ris6 en ce 

que les deux lanes de coupe <63> sent rdglables en ^carteaent 
par rapport audit axe C76>. 

14.- Appareil selon I'une quelconque des revendi cations 10 
& 13, caractdris^ en ce qu'il conprend en outre une xi&ohoire 

20 mobile <35> coioportant un trou circulaire (30) qui a un 
dianfetre int^rieur correspondant au trou (34> de la table C17> 
et qui est axialenent aligns avec ledit trou <34>, ladite 
nachoire <35> 6tant aontde aobile par rapport & la table <17> 
dana une direction sensiblenent parallels & I'axe du trou <34} 

25 de la table, et un einquidne aoyen d* aotionxtenent <42> rell6 & 
la in&clioirc mobile <35) pour la ddplaeer entre une prenifere 
position dans laquelle elle est dcartde du ruban cosposite <9>, 
et une seconde position dans laquelle le ruban coispasite est 
pinc6 entre ladite iB&chalre mobile et la rdglon <17a> de la 

30 table <17> qui borde le trou (34> de eelle-oi et qui forae une 
n&cboire lixe. 



